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Los transelevadores son maquinas

creadas para el almacenamiento automatico
de paletas. Se desplazanalolargodelos
pasillos del almacén realizando las

1 A e U e

funciones de entrada, ubicacion y salida de
las mercancias.
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Los transelevadores son maquinas creadas
para el almacenamiento automatico de
materiales mediante movimientos
mecanicos automatizados. Las entradasy
salidas del material se ejecutan en un
mismo movimiento (ciclo combinado).
Estoincrementa la productividad de las
instalacionesal mismo tiempo que
disminuye los recursos requeridos para su
funcionamiento.

Para el traslado de las cargasen el
almacén, los transelevadores pueden
realizar tres tipos de movimientos:

m Longitudinal:sobreunrailalolargo
de un pasillo.

m Vertical: alolargodelacolumnadel
transelevador.

m Transversal: oen profundidad,
efectuado por los sistemas de extraccion
sobrelacunadelamaquinaparala
extraccion o ubicacion de la paleta.

Las familias principales de transelevadores
son:

m Monocolumna (recomendado para
cargas de hasta 1.000kg).

m Bicolumna (aconsejado para cargas de
mas de 1.000 kg o grandes
dimensiones).

20 Transelevadores para paletas

Los transelevadores
Mecalux han demostrado
su eficacia en sectores tan

diversos como el de la
alimentacion, automocion,
farmacia, recambios,
metalurgia, quimica

o administraciones
publicas.

Los transelevadores Mecalux son
maquinas de Ultima generacién con
accionamientos controlados por
variadores vectoriales de frecuencia
con control de posicionamiento
mediante telémetros laser

y mando inteligente mediante
PCoPLC.

Lagama de transelevadores se adapta
facilmente alas necesidades de cada
almacén en cuanto a capacidad de
carga, dimensiones, altura de
construcciony tiempos de ciclo, por lo
que se cubre unvasto abanico de
aplicaciones.

Todos los sistemas pueden adecuarse
acondiciones de trabajo especiales
como temperatura de congelacién
(-30°C), humedad extrema o
prestaciones especiales (posibilidad
deincrementar las velocidades de
trabajo estandar).
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Transelevadores Paletas

Transelevadores para paletas
monocolumna MT

Creados para ofrecer lamayor funciona-
lidady eficiencia, suamplia gama permite
seleccionar en cada caso el transelevador
mas adecuado al espacio disponibleyala
mercancia que se ha de manipular.

La existencia de un tipo de maquina para
cadaaltura de almacén consiente ajustar
almaximo el coste de lainstalacion.

Desde el modelo MT-0, ideal para las
instalaciones mas simples, hasta el MT-4,
que alcanza unaaltura de almacenaje de
36 m, quedan cubiertas las necesidades
mas habituales.

Enelcuadrose expresan las prestaciones
técnicas maximas de lagamade
transelevadores monocolumnade
Mecalux.

Elementos basicos

vam!

Columna

Testero superior

=/}

Plataforma de mantenimiento

- -
Wi

Cabinaembarcada

Cunade elevacion

Motor de elevacion

Armario eléctrico

Motor de traslacion

B ESHE S R

Testero inferior CARACTERISTICAS MT-2 MT-3
Altura max. simple fondo 12.000mm 18.000mm 24.000mm 33.000mm 36.000 mm
Altura max. doble fondo = 14.000mm 22.000mm 27.000mm 33.000 mm
Horquilla telescopica doble fondo No Opcional
Horquilla telescopica simple fondo Si
Carga max. admitida 1.000 kg
Velocidad de traslacion max. (V,) 180 m/min
Aceleracion en traslacion max. (a,) 0,45 m/s?
Velocidad elevacion max. (V) 54 m/min
Aceleracion en elevacion max. (a,) 1 m/s?
Carro satelite Opcional
Cabina embarcada lateral Opcional
Rango de temperaturas posibles De -30°C a +40°C
Dimensiones max. de carga 1.100x 1.300x 2.400 mm
Tipo de paleta Europaletade 800 mmy 1.000 mm de ancho (EN-13382)

www.mecalux.es




Transelevadores para paletas
bicolumna MTB

Para circunstancias mas exigentesen
prestaciones, se han desarrollado los
transelevadores bicolumna, que ofrecen
mejores rendimientos en cuanto a altura
de almacenaje, capacidad de cargay
velocidades de trabajo.

Lacunade elevacion trabaja entre dos
columnas para acceder atodos los niveles,
confiriendo asiun alto grado de robustez
alainstalacion.

Esta categoriatambién dispone de una
extensavariedad de maquinas para una
Optima adaptacion alos condicionantes
dealturaypesodelacarga.Lagamade
transelevadores bicolumna de Mecalux
queda reflejada en el siguiente cuadro.

Altura max. simple fondo

Altura max. doble fondo

Horquilla telescopica doble fondo
Horquilla telescopica simple fondo
Carga max. admitida

Velocidad de traslacion max. (V,)
Aceleracion en traslacion max. (a,)
Velocidad elevacion max. (V)
Aceleracion en elevacion max. (a,)
Carro satelite

Cabina embarcada lateral

Rango de temperaturas posibles
Dimensiones max. de carga

Tipo de paleta

Plataforma de mantenimiento
con elevacion

22 Transelevadores para paletas

11.000mm 14.000mm 21.000mm 27.000mm 32.000mm 36.000 mm
- 10.000mm 14.000mm 22.000mm 28.000mm 32.000 mm
Opcional
Si
1.500 kg
180 m/min
0,45m/s?
60 m/min
0,8 m/s?
Opcional
Opcional
De-30°C a +40°C
Dimensiones variables en funcion de las necesidades
Europaleta de 800 mmy 1.000 mm de ancho (EN 13382)

Opcional
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Transelevadores Paletas

Elementos basicos

Columnas

Testero superior

Plataforma de mantenimiento
Cabinaembarcada

Cunade elevacion

Motor de elevacion

Armario eléctrico

Motor de traslacion
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Testero inferior
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Columnas

Las columnas pueden estar formadas por
un tubo estructural o bien por vigas cajén.
Estas se fabrican con chapas de acero de
altaresistencia debidamente conformadas
y soldadas entre si formando un cajon de
formarectangular (viga).

1. Enelinterior de este cajon, unas
nervaduras de refuerzo dispuestas en
sentido horizontal y en diagonal (celosia)
confieren ala columna una mayor
resistenciaalatorsionyalaflexion.

El marco compuesto por las dos
columnasyambos bastidores
proporcionan al transelevador gran
robustez, asicomo mas estabilidad en
sus movimientos.

2. Enamboslados, las columnas llevan
soldado un carril vertical para el guiado
del bastidor movil. Estos carriles son
perfiles rectangulares calibrados de
calidad ST 52 K, que se mecanizan para
obteneruna alta precisién.

24 Transelevadores Paletas

Eldisenode los
transelevadores permite
minimizar los esfuerzos
transmitidos a la estructura
que los soporta, evitando asi
que se produzcan, alalarga,

dafnos en laestanteriaoen
la estructura del almaceén.
Para ello el transelevador se
compone de los siguientes
elementos: columnas,
testero o bastidor inferior,
testero superior,
accionamiento de elevacion
y bastidor movil de
elevacion o cuna.

3. Enlabasedelacolumnaunaplacade

acero soldadase atornilla al bastidor
inferior. Estas placas de acero
mecanizadas se sueldan a ambos
extremos de la columna, anclandose, a
suvez, alos testeros superior e inferior.

4. Enlaparte posterior de la columna hay

una plataformaequipada con
barandillas enla que se aloja el armario
eléctrico, y quevaatornilladaala
ménsula de soporte del dispositivo de
elevacion.

5. Enellateraldelacolumnasehallauna

plataforma para el mantenimiento
del bastidor superior. El acceso a esta
plataforma se realiza mediante escaleras
de emergencia, colocadas en el flanco
de lacolumnay equipadas conun cable
de seguridad. Todo este equipo cumple
con lanormativa de seguridad vigente.

6. Enla columna estan montadas las

guiasenformade “T" parael ascensor
deservicio (opcional en transelevadores
bicolumna).
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Testero o bastidor inferior
Setratade unaestructuraenformade
cajon, realizada con perfilesy chapas de
acerosoldadasentresi, resistentesala
flexiony alatorsion graciasalas
nervaduras de refuerzo soldadas en su
interior aintervalos regulares.

En ambos extremos del bastidor estan
fijados sélidamente mediante un sistema
de bridaslos alojamientos de larueda
motrizy delaruedalibre.

Graciasa un procedimiento térmico, la
rueda motriz esta calada sobre un eje que
se apoya en unos rodamientos sitos

en los citados alojamientos. La colocacion
oextraccién delaruedaserealiza
desmontando el sistema de bridas

de fijacién.

Sobre el eje se hallaunreductor de
engranajes conicos de eje hueco. Esta
sujeto por un brazo par que lleva acoplado
un motor de corriente alterna equipado
con electrofrenoy encoder incremental
paraelcierre dellazo de regulacion de
velocidad. Larueda libre viene montada
de lamisma forma conla diferencia de que
el eje nonecesita prolongacion parala
colocacion del reductor.

www.mecalux.es

Conelobjetode asegurar un
funcionamiento seguroy silencioso del
transelevador, tanto la rueda motriz
comolarueda libre han sido disefadas
conllanta plana mecanizaday en acero
fundido. La superficie de rodadura ha
sido tratada especialmente.

Elsistema de guiado en el sentido
longitudinal se efectiia mediante ruedas
de contraste ubicadas a ambos lados del
rail de rodaduray proximastantoala
rueda motrizcomoalaruedalibre.

Enlos extremos del bastidor inferior
van atornilladas unas tenazas cuyo
cometido es mantener las ruedas en
contacto con el rafl de rodadura,
evitando descarrilamientos en caso de
colisiones accidentales.

Testero superior

Eltestero o bastidor superior esta
formado por placas soldadas, situadas
en el extremo superior dela columna,
quesirven de soporte paralas ruedas
horizontales de guia sobre el carril
superior. Dichas ruedas estan recubiertas
conunabandadevulcoladn conelfinde
amortiguar el ruido que pudiera
derivarse del funcionamiento del
transelevador a alta velocidad.

En el testero superior se encuentran

las poleas de reenvio del cable de
elevacion, que asuvezvan montadas
sobrelos ejes por medio de rodamientos
derodillos cilindricos.

Eltranselevador estd concebido de tal
forma que las fuerzas de impacto sobre
los topes se transmiten directamente ala
losa del suelo. Asi, las reacciones
derivadas de un choque contralos topes
nosetransmitennialaestructuraniala
cubierta delalmacén.
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»> COMPONENTES MECANICOS
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Accionamiento de elevacion
El mecanismo de elevacién tiene por
objetoimpulsar el bastidor movilensu
movimiento vertical.

Se compone de un motor de corriente
alterna disefado para trabajar con
variadores vectoriales de

frecuenciay equipado con un encoder
incremental para el cierre dellazo de
control de velocidad y freno.

Estd acoplado aun reductor de engranajes
cénicos helicoidales. El flanco de los
engranajes esta tratadoy construido con
los dientes rectificados. Los grupos
conicostambién se tratany se lapean.

Sobre el eje del reductor estan calados los
tambores. Sobre estos se enrollan los
cables de elevacién, que estan calculados
segunlanormaDIN4130. Lafijacién de
los mismos se lleva a cabo mediante un
sistema de cunas facilmente regulabley
desmontable.

Bastidor movil de elevacion
ocuna

El bastidor movil de elevacion (cuna)
tiene lafuncion de desplazarlacargayla
cabinaen sentido vertical y efectuar los
ciclosderecogiday depdsito por medio
del dispositivo de horquillas extensibles
instalado sobre el mismo.

Enlos huecos que existen entre los dos
cuerposdelahorquillayelmarco del
bastidor mévil se dispone un suelo de
chapas estriadas de aluminio
dimensionadas para soportar el peso de
un hombre mientras realiza labores de
mantenimiento.

Enellado delbastidor, en
correspondencia con lacolumna, se han
previsto rodillos de apoyo con regulacién
por medio de excéntricas, lo cual permite
el ajuste del bastidor mévilen sentido
horizontal, verticalyen el eje
longitudinal del pasillo.

El bastidor mévil esta equipado con un
sistema paracaidas homologado, que
consta de unsistema de cufiasy rodillos
gue actlansobrelas gufas laterales de la
columna, calculado segun la normativa
de seguridad vigente.

Un mecanismo de control de velocidad,
situado lateralmente ala columnadela
maquina, provoca la actuacion del
paracaidas. Laintervencién de sus cuias
no dafa los perfiles gufa verticales.

26 Transelevadores Paletas

Sistemas de extraccion

Un elemento determinanteenel
rendimiento delos transelevadores es el
sistema de extraccién delaunidad de
carga. Enfuncion de los requerimientos
de cadainstalacion se parametrizara
dicho elemento para obtener los
mejores resultados.

El pardmetro fundamental a considerar,
ademas de lavelocidad de extraccion, esla
profundidad de extensién de la horquilla.
Enfunciéndelarelacionentrela
capacidad estaticay dindmica de cada
caso, se utilizaran sistemas de simple,
doble eincluso triple profundidad.

Se entiende por fondo al numero de
paletas que se pueden colocarenla
estanteria a cadalado del pasillo; asi
hablaremos de simple fondo cuando se
sitUa una Unica paletaacadaladoyde
doble fondo cuando se pueden ubicar dos
paletas a cadalado del pasillo.

Enlos sistemas con simple fondo, se
priorizalaagilidad del sistema sobre la
capacidad total de almacenaje, mientras
que enlossistemas de doble fondo, se
consigue un gran equilibrioentre la
capacidad de almacenajey lavelocidad
de manipulacion.

Existen distintos sistemas de extraccion:
m Simple profundidad

m Doble profundidad
m Carrosatélite
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Horquilla telescopica Horquilla telescopica Carro satelite

de simple profundidad de doble profundidad Setratade un carro movil, queincorpora

Este mecanismo de manipulacion Consiste en un mecanismo de unsistema de elevacion, que se desplaza

horizontal permite depositar o extraer manipulacion horizontal que ayuda a bajolas cargas por el interiordela

unidades de carga en estanterias de depositar o extraer unidades de carga estanteria (sobre guias), posibilitando

simple fondo. en estanterias de doble fondo cargary descargar paletas en ubicaciones
mediante palas telescépicas. de hasta 12 m de profundidad.

Lahorquilla telescopica estd compuesta

por dos brazos unidos entre si mediante La horquilla telescopica esta Hace factible un denso almacenamiento

un arbol de transmisién, para evitar compuesta por dos brazos unidos enbloque de paletas de diferentes

tensiones. Lagranresistenciaala entre simediante un embrague por anchuras, contenedores o jaulas.

torsién del acoplamiento garantizael cadenaounéarbol articulado, para

desplazamiento uniforme de los brazos. evitar tensiones. La gran resistencia Enlos casos en que resulte apropiado, un

Los perfiles de la ufia se insertan entre si alatorsion delacoplamiento sistema de almacenaje de este tipo ofrece

atravésderodillos curvadosy unas garantiza el desplazamiento uniforme las siguientes ventajas:

guias de deslizamiento, porlo queel delosbrazos.

brazo telescépico adquiere unagran = Unalmacenamiento compacto

robustez. Laseccién de los cuerpos telescépicos minimizando el espacio muerto.
consiente a esta horquilla recorridos m Elcarrosatélite admite el transporte de
superioresa2,8m. paletas especiales de diferentes

anchos.

m Laalimentacién eléctrica directa facilitala
reparacion de averias en modo de

funcionamiento manual desde el puesto
Dimensiones horquilla paracargas 1.000kg 1.300 mm 1.300 mm de control.

Dimensiones horquilla para cargas 1.500 kg 1.350mm 1.350mm m Elempleo de elementos mecanicos
Recorrido de salida retractil horquilla 1.425 + 50mm 2.800 + 50mm probados, en especial de

Alturax anchurade la horquilla 65x170mm 70x180mm motorr_edLllc-tores estén-dar, asegglra una
Velocidad de despliegue con carga max. 30 m/min 42 m/min granflabllldad/delé |r-|staIaC|or?.

: : ; - m Laruedasvulcolan eliminan el ruido en

Velocidad de despliegue sin carga max. 64 m/min 90 m/min marcha.

Aceleracion con/sin carga 0,8 m/s?/1,5m/s? 0,8m/s?*/1,5 m/s? m El posicionamiento mediante
Desnivelentre 1 y 2* profundidad - 150mm encoder absoluto norequiere levasen

la estanteria.

m Unossensores embarcados permitenla
aproximacion maxima entre paletas,
consiguiendo asfunagran
compactacion.

www.mecalux.es




COMPONENTES ELECTRICOS

Alimentacion eléctrica

Los pasillos de los transelevadores
disponen de armarios eléctricos consu
correspondiente acometida de potencia,
sus proteccionesy circuito de emergencia.
Desde aquiserealizala alimentacion
eléctrica al transelevador a través de un
carril electrificado.

Lalinea de alimentacion se soportaenla
parteinferior de la estanteria mediante un
perfil galvanizadoen "C" que recoge las
cincolineas.

Lainstalacion del carrilaunaaltura
préxima al suelo facilitalainspeccionyel
mantenimiento.

Los transelevadores toman la corriente
por medio de escobillas deslizantes fijadas
de formaflexible al testero inferior. Dichas
escobillas estan ubicadas en dos carros
tomacorriente, que aseguran un perfecto
contacto eléctricoy mecénico.

Los equipos eléctricos cumplen en todos los

puntos las normas VDE en vigor y las normas para
proteccion de accidentes. La alimentaciony
distribucion de los transelevadores se realiza a
traves del carril electrificado desde un armario

Armario eléctrico

Elarmario eléctrico a bordo del
transelevador esta colocado enla parte
posterior de la columna delantera, ylos
controles estan dispuestos de tal manera
que el transelevador pueda ser dirigido
como una unidadindividual.

La conexion eléctricaalacunayal
ascensor se efectia mediante escobillas
deslizantes fijadas de forma flexible a la
cuna. La alimentacion eléctrica del
transelevador se puede suspender gracias
auninterruptor colocado lateralmente en
elarmario.

28 Transelevadores Paletas

electrico a pie de pasillo.

Transmision de datos

Para establecer lacomunicacion delos
terminales de periferia descentralizada
con el PC o PLC fijos, asi como con los
variadores de velocidad, se utilizan
sistemas de comunicacion optica por
infrarrojos (fotocélulas), con alcances de
hasta 240 my una velocidad de trans-
mision de 1,5 Mbps, para temperaturas de
trabajo de hasta -30°C si fuera necesario.

Las fotocélulas fijas se ubican al final del
pasillo, ylas fotocélulasembarcadas enla
columna. Para la versién de comunicacion
de datos entre el armario embarcadoy la
cunade elevacioén, un juego de
fotocélulasse enfrentaentrelacunayel
testeroinferior.
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EQUIPO DE PASILLO

El equipamiento

de pasillo se compone de un
carril inferior, un carril guia
superior, elementos de
seguridad, alimentacion
electrica, transmision de
datos y sistemas de medida
de posicion.

El carril inferior

El carril de tipo RN-45 o equivalente viene
fijado alalosade hormigén por medio de
placas de apoyoy pernos de anclaje, con
unintervaloméaximo de 925 mm. Enlos
extremos los intervalos son de 600 mm.

Paralainstalacion de este elemento,
primero se practican los taladros en lalosa
de hormigén, se introducen los pernos
roscadosy se rellena el hueco conuna
resina especial de fijacion.

Posteriormente se colocan las placas de
apoyoyseregulan niveldndolasentodala
longitud del pasillo. Se disponen también
los railes cortando los puntos de empalme
en linearecta, perpendicularmente al eje
del pasillo, paraluegosoldarsualayalma
con electrodos especiales formando un
cordén de 4 mm de espesor.

Unavezfinalizada la operacion, se pule la
soldadura, se comprueban los nivelesy se
rellenan las placas de apoyo con un
cementosinretraccion.

www.mecalux.es

El carril guia superior

El carril gufa superior puede estar formado
por un perfilHEA1200 U150. Se fijaalos
perfiles superiores de unién delos cuerpos
dela estanteria mediante placas de ajuste
soldadas.
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Sistemas de medida

de posicion

Paralatomade la medida de posicion
exactade cadaeje, se seleccionael
sistema mas adecuado:

m Telémetro laser
m Encoderabsoluto

Telémetros laser

Equipos épticos que miden la distancia
con alta precisiényresoluciéon de 0, 1Tmm
al reflejarse suhazlaseren unreflectante
en el otro extremo. Estos sistemas se
emplean para el control de posicién de
traslaciony elevacion. Alno depender de
ningun sistema mecanico con desgaste o
rueda con deslizamiento, lamedida es
directay de gran fiabilidad.

30 Transelevadores Paletas

Encoders absolutos

Equipos rotativos con valor codificado no
repetitivo niincremental, que entregan un
valor absolutoy distinto por cada vuelta.
Mantienen el valor medido aunque la
maquina haya sido desconectada.
Habitualmente seinstalanenlas
horquillas telescopicasy en los carros
satélite. Disponen de dispositivos con
acoplamientos sin excesivos
deslizamientos ni desgastesy con
recorridos normalmente cortos.

Se prevén seguridades eléctricasparala
parada del transelevador en caso de
accesoalos pasillos.
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Sistemas de cambio de pasillo
Cuando larotacion de lamercancianoes
muy alta pero el volumen de
almacenamientossilo es, no es necesario
colocarun transelevador en cada pasillo.
En este caso se utiliza un sistema que
permita cambiar el transelevador de un
pasillo aotro.

m Giroencurva
m Puentedetransbordo

www.mecalux.es

Giroencurva

En este sistema es el transelevador el que
realizalamaniobra de cambiode un
pasillo aotro através de unos desvios de
tipo ferrocarril. Un simple accionamiento
mecanico de los sistemas de tipo "cambio
de agujas" posibilita seleccionar el pasillo
de destino.

Ladiferencia principal de estos
transelevadores respecto alos normales
estribaenlaincorporacion de ruedas
giratorias con rodillos guia laterales, que
seintegran en unabancada especial.

Elsistema de giro en curva permite que los
transelevadores se desplacen a
velocidades elevadas en las curvas.

El guiado superior, en curvasy desvios,
consiste en un carril conformado para que
las ruedas de contraste superior del
transelevador no abandonen en ningln
momento el perfil durante su recorrido.

No requiere un mantenimiento adicional,
dado que los elementos de cambio de
pasillo son accionados de forma sencilla
mediante sistemas de aire comprimido
con bajo indice de desgaste.

Puente de transbordo

El puente de transbordo eslamaquina
encargada de desplazar los
transelevadores de un pasillo a otro.
Eltranselevador se ubicasobre el puente
quedando ancladoy trasladandose
lateralmente hasta el pasillo de destino
donde tendréalugar el transbordo.

Este sistema consiente trabajar a mayor
velocidad en el interior de los pasillos, si
bien resulta menos flexible en cuanto al
cambio de pasillo que el sistema de giro
encurva.

Laimplantacién de uno u otrosistema
implica un estudio exhaustivo de los
condicionantes de cada caso.
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MODOS DE FUNCIONAMIENTO

Los translevadores de

Mecalux pueden

funcionar con modo
automatico, semiautomatico
o manual en funcion de las
necesidades.

Modo automatico

(sin hombre a bordo)

Ejecutalas 6rdenes enviadas mediante
una fotocélula de comunicacion desde el
ordenador de gestion de transportes. En
este modo se ejecutan lassiguientes
operaciones:

m Ubicacion.

m Extraccion.

m Cambio de ubicacion.

m Correccionde erroresenalmacén.

m Autoaprendizaje de las ubicaciones del
almacén.

Modo semiautomatico
Se utiliza pararealizar funciones de
apoyo, como son:

m Acceso automatico a una ubicacion,
posicionando el transelevador
automaticamente en el emplazamiento
demandado por el operario.

m Ciclodehorquillas automatico:
extrae o deposita automdticamente una
unidad de cargaenladireccionindicada
por el operario.

m Reubicaciones de mercancia.
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Modo manual

(con hombre a bordo)

Permite manipular todos los elementos
del transelevador de formarestringida
parallevaracabotareas de
mantenimientoy reparacion.

Este modo operativo requiere control
visual: siempre se ejecuta mediante
mandos manualesy a bajas velocidades.
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ELEMENTOS DE SEGURIDAD

Escalerade mano

Barandilla de seguridad

www.mecalux.es

Elementos de seguridad
abordo

m Escaleras de mano con descansillos.

m Cabledeseguridad (lineadevida)enel
queanclarelarnésdel operario de
mantenimiento cuando esta utilizando
la escalera de mano conelfin de evitar
una posible caida.

m Barandillas de seguridad en todaslas
plataformas de mantenimiento para
prevenir eventuales accidentes.

m Plataformas de mantenimiento
dispuestas en las posiciones del
transelevador enlas que no es posible
acceder desde el suelo. Estas son
accesibles desde la escalerade mano o
desdelacabina.

m Ascensor para personal de
mantenimiento (opcional),
independiente del sistema de elevacion
delacarga.

m Cabinade mandosolidario al bastidor
decarga.

m Cabina calefactada, enascensoroenel
bastidor de elevacion, montadaen
transelevadores que operanen
ambientes de temperaturas extremas.

Mecalux, consciente
delaimportanciade
contar en el puesto de
trabajo con unas
condiciones laborales

oOptimas y seguras, ha
dotado a sus
transelevadores de los
medios ergonomicos y de
seguridad necesarios
para realizar de un modo
sencillo las operaciones
de trabajoy
mantenimiento.

Los mandos del control manual,
ubicados en la cabina de mando, estan
dispuestos de forma que los controles se
sitian entreloshombrosylacintura

del operario, obteniendo asiuna
posicién de trabajo ergondémicamente
correcta.

Sistema mecanicode detenciondela
cunaen caso de rotura del cable de
elevacion (paracaidas).

Proteccion magnetotérmicaen los
cuadros eléctricos contra
sobreintensidadesy sobretensiones.

Proteccion térmica en los motores
eléctricos mediante sondas de
temperatura contra sobreintensidades.
Limitadores de intensidad en la
alimentacioén eléctrica de motores.

Finales de carreraenelevaciony
monitorizacion de las velocidades
vertical y de extraccién de horquillas.

Fotocélula palpadorainstaladaenla
cuna para confirmar las ubicaciones
vaciasy prevenir la caida de paletas.

Sistema de comprobacion de centraje
de horquillasy carga previo al
movimiento de traslaciény elevacién.
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Elementos de seguridad
en pasillo

m Sistemas de paro de emergenciadel
transelevador mediante pulsadores
homologados situados en las
posiciones de control manualy en zonas
especificas de lainstalacion.

m Sistemas de paro de emergenciadel
transelevador mediante un cable
tensado ubicadoalolargodelpasilloa —_
20 cmdel suelo, que actiia sobre un
dispositivo homologado de seguridad.

m Seguridad mecanica en los extremos
del pasillo, mediante la fijacion rigida de
topes de tipo hidraulico. Dichos
elementos estan calculados para
absorberel 100% delimpacto
producido por el transelevador cuando
se mueve avelocidad nominal conla I
cunacargada.

m Finalesde carreraen el pasillopara

Sistema de paradade gobernar los movimientos de traslacion.
emergencia
Shock absorber m Zonasde desconexionde =

emergencia en los extremos del pasillo,

Pantalla tactil de control paraimpedir el impacto mecanico contra

Barrera de seguridad eltope hidraulico. 1]

Cerramiento de seguridad m Vallados, dispositivos de seializacion

Detector de puerta cerraday y circuitos de emergencia ubicados L

abierta con una sola llave de adecuadamente para permitirun

acceso accesoseguroalospasillosafindellevara 4
cabo tareas de mantenimiento. il
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ALBACETE

Federico Garcia Lorca, 14

02006 Albacete

Tel. 967 522 057 - Fax 967 248 020

ALICANTE

Mercuri, 14 - Nave 1

03690 San Vicente del Raspeig (Alicante)
Tel. 965 171 443 - Fax 965 174 330

ALMERIA
Tel. 606 353 750 - Fax 950 223 871

BARCELONA

Silici, 1

0840 Cornella (Barcelona)

Tel. 932 616 902 - Fax 933 350 098

BADAJOZ

Av. Sinforiano Madrofiero, 19 entreplanta 8

06011 Badajoz
Tel. 924 242 636 - Fax 924 240 824

BILBAO

Larrauri, 1 - Edificio A - 3% planta
48160 Derio-Bilbao(Vizcaya)

Tel. 902 198 706 - Fax 902 367 791

BURGOS

San Pablo, 12 C-6° E

09002 Burgos

Tel. 947 200 297 - Fax 947 204 056

CANTABRIA

C.M.E. PI. Transcueto

39600 Revilla de Camargo (Cantabria)
Tel. 902 198 706 - Fax 902 367 791

INGENIERIA Y SISTEMAS

CORDOBA

Diego Galvan, Parc. 280, Nave 12
Pol. Ind. Las Quemadas

14014 Cordoba

Tel. 957 326 375 / 379 - Fax 957 326 379

GIRONA

Avda. Mas Vila, 170 - Pol. Ind. Girona
17457 Riudellots de la Selva

Tel. 972 411 431 - Fax 972 411 175

LA CORUNA

Segunda Avenida, G-25

Pol. Ind. Pocomaco - 15190 La Corufa
Tel. 981 298 444 - Fax 981 285 393

LAS PALMAS

Canal Izquierdo, n°® 2 A - Pol. Ind. de Ari-
naga

35118 Aglimes

Tel. 928 188 625 - Fax 928 188 615

MADRID

Julio Palacios, 14 - Pol. Ind. Leganés
28914 Leganés

Tel. 916 888 333 - Fax 916 860 945

MALAGA

Castelao, 16- Pol. Ind. Guadalhorce
29004 Mélaga

Tel. 952 245 550 - Fax 952 245 345

MURCIA

Julidn Romea, Parc. 19-1

Pol. Ind. Qeste

30169 San Ginés

Tel. 968 894 416 - Fax 968 895 070

OVIEDO

Marcos Pefa Royo, 6

33013 Oviedo

Tel. 985 232 637 - Fax 985 251 035

PALMA DE MALLORCA

Juan Crespi, 51

07014 Palma de Mallorca

Tel. 971731 267 - Fax 971 450 413

PAMPLONA

Calle C, n° 63 - Pol. Ind. Talluntxe Il
31110 Nodin

Tel. 948 312 911 - Fax 948 312 900

SABADELL
Padre Sallarés, 10 - 08201 Sabadell
Tel. 937 260 955 - Fax 937 253 568

SAN SEBASTIAN

Oialume Bidea, 15 - Pol. Ind. Zamoka
20115 Astigarraga

Tel. 902 198 706 - Fax 943 557 460

STA. CRUZ DE TENERIFE
Tel. 922 178 558 - Fax 922 178 810

SEVILLA

Avda. de la Prensa, 3

Pol. Ind. Ctra. Amarilla - 41007 Sevilla
Tel. 954 520 600 - Fax 954 522 000

TARRAGONA

Ctra. N-340, km 1.156

Apdo. de Correos n° 37

43110 La Canonja

Tel. 977 547 928 - Fax 977 551 844

TOLEDO

Paseo de la Rosa, 112

45006 Toledo

Tel. 925 256 424 - Fax 925 255 457

VALENCIA

Avda. Alqueria de Moret, n°® 3-7
Pol. Ind. Alqueria de Moret

46210 Picanya

Tel. 961 590 302 - Fax 961 593 454

VALLADOLID

Cobalto, 11

Pol. Ind. San Cristébal

47012 Valladolid

Tel. 983 305 560 - Fax 983 200 240

VIGO

Arenal, 142 - bajos

36201 Vigo

Tel. 986 228 832 - Fax 986 224 221

VITORIA

Portal de Gamarra, 1 - Edificio Deba
01013 Vitoria (Alava)

Tel. 902 198 706 Fax 902 367 791

ZARAGOZA

Ctra. de Valencia, Km. 7,7

Nave 82 B

50410 Cuarte de Huerva

Tel. 976 504 041 - Fax 976 504 002
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